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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ROZBIORKOWE

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace

Okres$lenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami 1

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos$¢ z

zdemontowac istniejagce zasilanie w energi¢ elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
odbioru robét rozbiorkowych.
1.2. Zakres stosowania SST
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
na celu wykonanie rozbiorek wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robdt wchodza:
— Rozbiorki
1.4. Okreslenia podstawowe
wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Dla robét materiaty nie wystepuja.
3. Sprzet
3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4. Transport
Transport materiatéw z rozbiorki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
5. Wykonanie robot
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:
teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,
kanalizacyjng oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.
5.2. Roboty rozbidrkowe




Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U.
Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robot

budowlanych.
5.2.1. Obiekty kubaturowe

(1) Sufity podwieszane i $ciany rozebra¢ r¢cznie , tacznie ze $cianami fundamentowymi.

Materiaty posegregowac i odnie$¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.

(2) Elementy stolarki i §lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do

odzysku wyku¢ z otwordw, oczyscié, i sktadowac.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi s3:

B.01.01.01. — Rozbiorki obiektow kubaturowych — [m2,m3,kg]

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosSci

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
10. Uwagi szczegolowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. Ilo$ci robédt rozbiorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji InZzyniera.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNE
KONSTRUKCIJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru remontu konstrukcji stalowej wigzarow dachowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sa o dlugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dlugosci wigksze;.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(2) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dlugosciach:
do 45 mm -3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dlugosci do 4,0 m;
do 100 mm dla dlugosci wigksze;.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
(3) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994



Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.
szeroko$ciach 160-700 mm i dtugo$ciach:

dla grubosci do 6 mm—6,0 m

dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka

do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.
Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000%2000 1250%2500 1500%3000
1000x4000 1250%5000 15006000
1000x6000
powyzej 12 1000%2000 1250%2500 1750%3500
1500x6000 1500%3000

Tolerancje wymiarowe wg Ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegolnie blach weztowych zaleca si¢ stoso-

wanie blach grubych.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogigte.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury
kwadratowe 1 okragte).
Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3SY.
Dhugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadno$ci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé,
pecherzy i naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, roz-
warstwienia i p¢knigcia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemeta-
liczne, wzery, wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:
-- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki
0 grubosci wickszej.
2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy
- profil
- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii



- znak obrébki cieplne;.
Cechowanie materialow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokolu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie
odbioréw migdzyoperacyjnych zostaty usunigte.

Cechowanie elementoéw farba na elemencie.

2.2.1. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Skladowanie materialéw i konstrukeji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wy-
fadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub weiggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie
i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatce-
niem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ w miar¢ mozliwosci skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segre-
gowac 1 uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstale w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukeji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyrdéwnanej do poziomu ziemi w odlegto$ci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktore po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowaé¢ w tym samym potozeniu.
(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawil-
goceniem.

(3) Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe¢ przed jej wbudowaniem musi uzyskaé

akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jako$ci materialow, spoin, otworéw na $ruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakos$ci powlok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen

W czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu 1 montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé¢ zurawi, wciagarek, dzwignikow, podno$nikow i

innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o



dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do

ich eksploataciji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

a) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztaczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng.

b) Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wicksze jak 10%.

c) Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

d) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

—  sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i1 przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, o§wietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do polaczen na $ruby

Do scalania elementow nalezy stosowaé¢ dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materialty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Cigcie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i
rozpryskow metalu po cigciu.

Miegjscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie 1 giecie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegdw w odksztatlconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i peknigcia.

5.3. Skladanie zespoltoéw

5.3.1. Czgsci do skladania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w
miejscach, ktore po montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan dokladno$ci zespotow i wykonania potaczen wedhug

zalgczonej tabeli.

Rodzaj odchylki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchylka

Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci
czesci ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dhugosci

lecz nie wigcej niz 10 mm




Odchyiki ptaskosci potek, - 2 mm na dowolnym
Scianek srodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz 5 mm
Przesunigcie srodnika — 0,006 wysokosci
Wygiecie srodnika — 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Polaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny byé
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i
rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
przyjmuje si¢ wedtug wlasciwych norm spawalniczych.
Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigkszg od
1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
-obrdbka spoin
—przetopienie grani
-wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne
-spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny

konstrukcyjne
-wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajacym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez

szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.



5.3.7. Polaczenia na $ruby

- dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe
podkiadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej
jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegac¢ do
faczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkladek przed montazem
pokry¢ warstwa smaru.

- $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem

kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcii

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow, ktore
zapewnig osiggnigcie projektowane] wytrzymatosci i stateczno$ci, uktadu geometrycznego i
wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu stateczno$ci elementéw uprzednio zmontowanych.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.1.

5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢ i stan Srub fundamentowych oraz reperéw
wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
- porowna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchylki nie powinny

przekracza¢ warto$ci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
shupa
rzedna fundamentu  rozstaw $rub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas

transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukeji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzglgdem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygigcia h/750 lecz nie wigcej
shupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub 1/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchylka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robét



Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sg:

— masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogdlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

TYNKI

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu

wykonanie tynkéw zewnetrznych 1 wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode¢ zdatng do picia, oraz wod¢ z rzeki lub

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
odbioru tynkow zewnetrznych i wewngtrznych.
1.2. Zakres stosowania SST
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Tynki cementowo-wapienne
Oktadziny $cienne wewnegtrzne.
Tynki zewnetrzne.
1.4. Okreélenia podstawowe
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét.
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
jeziora.
thuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
nie zawiera¢ domieszek organicznych,
mie¢ frakcje réoznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.



2.3.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —

$rednioziarnisty.

2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze-
$wicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

2.4.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej iloSci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetos-
ciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz

rodzaju cementu i wapna.

Ptytki ceramiczne cze$ciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

5.

5.1.

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pegknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C

Stopien bialosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
gatunek | 80%
gatunek 11 75%

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utratg statecznosci.

Wykonanie robot

Ogdlne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

osadzone o$cieznice drzwiowe 1 okienne.



b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murow tj. po
uplywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
W okresie wysokich temperatur §$wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetia¢ zaprawg spoin przy
zewngtrznych licach na glebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji thustych mozna usung¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ wodg.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien by¢é wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedlug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
0 stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o

stosunku 1:1:2.

5.4. Ogblne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujaca lub bezposrednio
do rownego i gladkiego podloza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowaé do
dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podloze pod okladziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentoéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania
murow budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong 1 zwilzong powierzchni¢ $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy
cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiarow, gatunkow i odcieni barwy, a
przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;.

Temperatura powietrza wewngtrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej



+5°C.
Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny nie wigksze niz 2 mm

na dlugos$ci faty dwumetrowe;.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbiorow migdzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Kontrola jakosci

7.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zaméwieniem,

proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiarow i ksztaltu ptytek
liczby szczerb i peknigc,
odporno$ci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakoSci ptytek przez probe dorazng nalezy ja poddac¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegoélnie co do klasy i odpornosci na dzialanie mrozu w przypadku
wykladziny zewnetrznej).

7.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i kon-

systencje w sposob podany w obowiazujacej normie.

Wyniki odbiorow materiatdéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

8. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest m?. Tlos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior robot

9.1. Odbiér podtoza

Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza
odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

9.2. Odbidr tynkow




9.4.

9.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci taty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogdtem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

9.2.3. Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:
wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow soli prze-

nikajacych z podtoza, pil$ni itp.,
trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-

dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr podtozy pod ptytki ceramiczne

10.

W(g punktu 5.4.

Podstawa platnosci

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Placi si¢ za ustalona ilos¢ m? powierzchni §ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materialow 1 sprzgtu,

ustawienie i rozbidrke rusztowan,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow.

Oktadziny $cian

Placi si¢ za ustalong ilo¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
przygotowanie zaprawy,

przygotowanie podtoza,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

moczenie ptytek, docinanie ptytek,

ustawienie i rozbiorka rusztowan,

wykonanie okladziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
zamurowanie przebic,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
reperacje tynkow,

oczyszczenie migjsca pracy z pozostalosci materiatow.



10. Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500

PN-70/B-10100

PN-EN 1008:2004

PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymato$ciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczace elementow murowych.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majace na celu

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
odbioru robét malarskich.
1.2. Zakres stosowania SST.
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
wykonanie nast¢pujacych robot malarskich:
Malowanie konstrukcji stalowych,
Malowanie tynkow.
1.4. Okreélenia podstawowe.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod

Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Rozcienczalniki

2.3.

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

wode — do farb wapiennych,

terpentyng i benzyne — do farb i emalii olejnych,

inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o ja-

ko$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe

2.3.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub

$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich

dopuszczenia przez ITB.



2.3.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogolnego stosowania
wydajnoéé — 6-10 m%dm?,
max. czas schnigcia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
wydajno$é — 15-16 m?/dm?,
max. czas schnigcia — 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogolnego stosowania — bialy
do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogdlnego stosowania —

biaty do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.3.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
wydajnoéé — 6-10 m¥dm?,
max. czas schnigcia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
wydajnoéé — 4,5-5 m?/dm®
czas schnigcia — 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
wydajno$é — 5-6 m¥/dm®,
max. czas schniecia — 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
wydajno$é — 6-8 m¥dm?
czas schnigcia — 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
wydajnosé — 1,2-1,5 m¥dm?
czas schnigecia — 12 h
2.3.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogolnego stosowania wg PN-C-81901:2002
wydajnosé — 6-8 m¥dm?
czas schniecia — 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002
wydajnos¢ — 6-10 m%dm?
2.3.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:
lepko$¢ umowna: min. 60
gesto$é: max. 1,6 g/em®
zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
roztarcie pigmentéw: max. 90 m
czas schnigcia powtoki w temp. 20°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65% do osiagnigcia 5

stopnia wyschnigcia — max. 2 godz.



Wymagania dla powlok:

wyglad zewnetrzny — gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

grubos¢ — 100-120 um

przyczepnos¢ do podioza — 1 stopien,

elastyczno$¢ — zgigta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknig¢ lub
odstawania od podtoza,

twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,

odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowaé
uszkodzenia powtoki

odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka

stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.4. Srodki gruntujace

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
na chlonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjng rozcienczong wodg
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki

malarskiej.

2.4.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac

rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.4.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci

powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciaggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-
czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieplym powie-
trzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie §cian i sufitow mozna wykonac po:



catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

catkowitym utozeniu posadzek,

usuni¢ciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podloze posiadajagce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypekienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone
z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic,
a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami

normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé bez gruntowania

powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjng tego samego

rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje si¢ odpowiednie
farby podktadowe.
5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachléwka

epoksydowa.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

6.1.

5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywac¢ podioze, bez przeswitow, plam i

odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $srodkéw myjacych i
dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i §ladow pedzla.

5.3.3. Powtloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegblne warstwy stosowaé farby w

ro6znych odcieniach.

Kontrola jakosci

Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:



sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malo-
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie

wcze$niej niz po 3 s.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,

dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczno$ci i twardoSci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki

czg$ciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.

Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. 11o$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

6.2. Roboty malarskie.
7. Obmiar robot
8. Odbior robot

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbiér podtoza




8.1.1

Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypehienie ubytkéw zaprawag cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednia
szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbidér podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze

przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robdt malarskich

10.

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.
8.2.4.

8.2.5.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnoSci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk Iub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypekiaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych platow powloki, widocznych
okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do powlok o

dobrej jako$ci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu

jej powierzchni miekka, wetniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnos$ci powtoki do podloza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powloki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powltoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej

powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podstawa platnoSci

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-

towaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub

drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie

projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.


















